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0 ~ 1. Projekt warsztatowy zostat opracowany na podstawie:
| | NG g — projektu wykonawczego (PWy) dostarczonego i opracowanego przez biuro "4 AZ projekt”
| | ® ~a \(9) §: | ; udzielt:nych odpov:ji:;‘]z(ij, OF’"CtzeI“'meéw ft:o;;ramu_ I_?oboth _rrﬁez _biuro _"4 AZ projekt"_ . e 17 o
. rozpatrywa¢ z podktadami stalowymi, zelbetowymi i architektonicznymi opracowanymi przez biuro rojel
| X | - ‘f? a g || i Elaga rlfonstrukcF}i wg opisu techn{cznego (PV:I)yi ’ P e P
< . Elementy projetku warsztatow wynonano 0.0 mm
| | 08 QLE 0 | 5. Z;beip_i:c;er?ijee antykf)l?ozz;j:e_,eg?poz){ (()_Fg),omulowq_nie i RAL konstrukcji stalowej wg opisu technicznego (PWy)
i \J W > b 6. Zabezpieczyt przed malowaniem czesci konstrukcji spawane na montazu
| | b "'; ﬂ:‘ ; arub}/, nakretki, podktadki ?cynkowanl(e |§Ng. opisu technicznego (PWy). Stal i sruby wedtug list materiatowych.
1 s % | 5, Onoczente Ketunk mortazu boki Znakiem
| | X g |i 10. r\I]\Iosszr)]/(s)tsléie spoiny czotowe wykona¢ na petng grubos¢ (przekréj) dochodzqcego elementu (profilu) uzyskujqc ich petng 100%
| | . 8 |i 1. Budania.spgin wedtug obowiqzujqcych norm i opisu tect_micznego (PWy) o
i 12. W polqczeniach doczotowych: blachy czofowe o grubosci >=25mm bada¢ na rozwarstwienie,
| | | przygotowanie ptaszczyzn stykdw doczotowych pofqczen spreznych wg. normy
| | |i :i EIOZOSQTG kuwa;;i Ea__ rytsulnkugh schemuttact_], listach mt?terialotych i wt oEis_Le tfchr}icznym (PWy)
- Elementy konstrukeji stalowej na warsztacie powinny by¢ znakowane technikq trwalq
| | CxM16x70-8, 8 |s :2 g:ﬂ:g E:gi:t:gw Eons:rzttor jes'stI t;jutore:n prlojelktut wztsztatoﬁegjokitupglédczelrl elgm;ntgvlj stalowygh SVZYVY(;OSQGFCZOHyCh
— \ r "4 AZ projekt” sit w pretach — pliki R
: : E*M] 6*70 8’ 8 |i 17. grf)?:kt wursz?u?éi:; (:wdel pL‘»::,mrczuty, zrzekrgjt:,)tdetale, rysunki) zostat zatwierdzony przez "4 AZ projekt”
|
| ] lJ
| 1] & ¥* Zest, dla jednego el wysy{kowego—/DOZ, ! suma 1 X Wykonac
| 4 Nr. | Tnr| Poz | Nazwa Sztuk | Profil Materiat Dtugosc Waga | Ozn,
||| 1 1 1| Platew 1| Platew $355J0
| 2 1\ 1010 Pas 1| HEA120 $355J0 10995 | 218 79
||| 3 1\ 1012| Pas 1 | HEA120 $355J0 5450 | 108 46
| ] 4 1\ 1035| Krzyzulec 1 | MSHoO*4 $355J0 3199 | 18 14
m| | 5 1| 1036| Krzyzulec 1 | MSHoO*4 $355J0 3198 | 18 13
§| y 6 1\ 1037| Krzyzulec 1 | MSHoO*4 $355J0 3129 | 1774
~| | 7 1| 1038| Krzyzulec 1 | MSHoO*4 $355J0 3011 17.07
| ] ‘ ‘ 8 1) 1041| Slupek 1 | MSHoO*4 $355J0 2215 | 12 56
]/ MIEXE5-10, 9 — — 9| 1] 1042] Slupek 1| MSH50X4 | $355J0 2173 | 12 32
™ i 10 1 1043| Slupek 1 | MSHo0*4 $355J0 2131 | 12 08
JNR‘ 1088 7480 1072 MIEXE5-10, 9 1088 11| 1] 1072] Blacha 1| BL1e¥143 | $395J0 200 269
B 1088 12 1\ 1073| Blacha 1| BLIz*143 | §355J0 200 2 68
5105 506 / 5417 4 o417 ; 596 1905 13| 1] 1088 Zebro 18 | BL8%57 $355J0 98| 6 31
i 4 4 Waga catkowita (kg) 446, 98
15 15 Gabaryty (W x § x D): 2485 x 205 x 10995
2410 ]ﬂbi_* 2410 2410 ]{_ﬂ” 2210 200
D N
/D/"ZQ/(/"O/J' ]} B-F 2495 2405 2425 2425 Sztuk | Sruby Norma Materiat Waga | Lzn.
2| M16%65 82101 10. 9 0. 40| MontaZowe
9700 6| M16%70 82101 8.8 1. 20| Montazowe
Waga catkowita (kg) 1, 60
NIEOZNACZONE SPOINY PACHWINOWE a = 0,7t %
] 0 3 8 (t—gr. cienszego z tqczonych el.)
1036 1035 1041 1037 NIEOZNACZONE OBUSTRRONNE SPOINY PACHWINowE @ = (0,5t %_
1012 D / 3 Som 2 ez o) e 3 mm
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