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1. Projekt warsztatowy zostal opracowany na podstawie:
— projektu wykonawczego (PWy) dostarczonego i opracowanego przez biuro "4 AZ projekt”
- udzielanych odpowiedzi, obliczen—plikéw programu Robot przez biuro "4 AZ projekt”
2. rozpatryywac zppodkladami stalzw;’mi, Zefbe?owymi i archi't)ektonicznymi opraczw;nymi przez biuro "4 AZ projekt”
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. Elemen W wego W .
5. Zabezp_ichenije antykorozyjne, ?J.poz)f (I:'P), malowanie i RAL konstrukeji stalowej wg opisu technicznego (PWy)
6. Zabezpieczy¢ przed malowaniem czesci konstrukcji spawane na montazu
g. vSvruby, nakretki, podktadki _ocynkowanf I\_Ng. opisu technicznego (PWy). Stal i éruby wedlug list materiatowych.
9: Oznmolgzrén?;znl:]i::znnfu Xr::oxntr:;u s’gel‘l':i s%n%lkiem
9 =9 4xM]16%/5-8, & 10. r\:V;gzr):Z;léie spoiny czotowe wykona¢ na petnq grubos¢ (przekrdj) dochodzqcego elementu (profilu) uzyskujqe ich petng 100%
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A 14. Elementy konstrukcji stalowej na warsztacie powinny by¢ znakowane technikg trwatq
] 088 15. Biuro Projektéw Konstruktor oswiadcza ze nie jest autorem projektu budowlanego i wykonawczego (PWy)
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] IS 17. Projekt warsztatowy (model 3d, rzuty, przekroje, detale, rysunki) zostal zatwierdzony przez "4 AZ projekt
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