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UWAGI:

1. Projekt warsztatowy zostal opracowany na podstawie:

. Wymiary oznaczone xxxx nie sq w skali

=W JdoOL N |

o«

nosnosc.

Oznaczenie kierunku montazu belki znakiem V
. Wszystkie spoiny czotowe wykona¢ na petnq grubos¢ (przekrdj) dochodzqcego elementu (profilu) uzyskujqc ich petng 100%

11. Badania spoin wedlug obowiqzujgcych norm i opisu technicznego (PWy)
12. W potqczeniach doczotowych: blachy czotowe o grubosci >=25mm bada¢ na rozwarstwienie,

przygotowanie ptaszczyzn stykdw doczotowych potqczen spreznych wg. normy

projektu wykonawczego (PWy) dostarczonego i opracowanego przez biuro "4 AZ projekt”
udzielanych odpowiedzi, obliczen—plikéw programu Robot przez biuro "4 AZ projekt”
. rozpatrywa¢ z podktadami stalowymi, zelbetowymi i architektonicznymi opracowanymi przez biuro " PM”
. Klasa konstrukcji wg opisu technicznego (PWy)
. Elementy projetku warsztatowego wynonano 0.0 mm
. Zabezpieczenie antykorozyjne, p.poz. (FP), malowanie i RAL konstrukcji stalowej wg opisu technicznego (PWy)
. Zabezpieczy¢ przed malowaniem czgsci konstrukcji spawane na montazu
. Sruby, nakretki, podkladki ocynkowane wg. opisu technicznego (PWy). Stal i $ruby wedtug list materiafowych.

13. Pozostate uwagi na rysunkach schematach, listach materiatowych i w opisie technicznym (PWy)

14. Elementy konstrukcji stalowej na warsztacie powinny by¢ znakowane technikq trwatq

15. Biuro Projektdw Konstruktor oswiadcza ze nie jest autorem projektu budowlanego i wykonawczego (PWy)

16. Biuro Projektow Konstruktor jest autorem projektu warsztatowego i polgczen elementdw stalowych wg. dostarczonych
przez "4 AZ projekt” sit w pretach — pliki Robot

17. Projekt warsztatowy (model 3d, rzuty, przekroje, detale, rysunki) zostal zatwierdzony przez "4 AZ projekt”

NIEOZNACZONE SPOINY PACHWINOWE
(t-gr. cienszego z fqczonych el.)

NIEOZNACZONE OBUSTRRONNE SPOINY PACHWINOWE
(t-gr. cienszego z Iqczonych el.)

Il
o
[$2]
=

a

min. spoina pachwinowa A= 3 mm
NIEOZNACZONE SPOINY CZOLOWE — V i 1/2V h 44
(na_peten przetop)
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