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“ | | 3. Klasa konstrukeji wg opisu technicznego (PWy)
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| || | 6. Zabezpieczy¢ przed malowaniem czesci konstrukcji spawane na montazu
| L\_l 7. Sruby, nakretki, podktadki ocynkowane wg. opisu technicznego (PWy). Stal i sruby wedlug list materiatowych.
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| “ | 9. Oznaczenie kierunku montazu belki znakiem
| 10. Wszystkie spoiny czotowe wykona¢ na petnq grubos¢ (przekrdj) dochodzqcego elementu (profilu) uzyskujqc ich petng 100%
nosnose.
| “ | | 11. Badania spoin wedtug obowiqzujgcych norm i opisu technicznego (PWy)
| || 12. W potgczeniach doczotowych: blachy czotowe o grubosci >=25mm bada¢ na rozwarstwienie,
]00] | | przygotowanie plaszczyzn stykow doczolowych polqczen spreznych wg. normy
| || | 13. Pozostate uwagi na rysunkach schematach, listach materiatowych i w opisie technicznym (PWy)
% — I ] | “ | 14. Elementy konstrukcji stalowej na warsztacie powinny by¢ znakowane technikq trwatq
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O ” (3/ M} 17. Projekt warsztatowy (model 3d, rzuty, przekroje, detale, rysunki) zostat zatwierdzony przez "4 AZ projekt”
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